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ŘEZ B-B

Ra  1,6

HRANY ODJEHLIT
ZUŠLECHTIT NA RM 500MPA
ŽÍHAT NAMĚKKO PRO ZLEPŠENÍ OBROBITELNOSTI
NEKÓTOVANÉ SRAŽENÍ 1X45°

+0,3 -0,3

Ra  3,2

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

7.584kg
A3
1:2

20.05.2019
SUDA

12 050

PŘÍRUBA UPÍNACÍHO VÁLCE
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Hrany:

Promítání ISO E

Hmotnost:

Měřítko:

Formát:

Kreslil:

Datum:

Materiál:

Název:

Tolerování ISO 8015
Netolerované rozměry ISO 2768-mK

Číslo výkresu:ÚVSSR
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